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TEMPERATURA ENTRADA PRIMARIO °C 55 °C 70 °C 80 °C 90 °C
caudal bomba
modelo primario (m?/h) Kw ACS (I/h) KW ACS (I/h) KW ACS (I/h) KW ACS (Irh)
2 5 123 1 271 14 344 18 443
GX6 S/D/DEC 90 3 6 148 12 295 15 369 20 492
T 5 7 172 13 320 17 418 2 541
in 2 9 221 19 468 25 615 32 787
N GX6 S/D/DEC 130 3 10 246 20 492 27 664 34 837
o 5 i 27 2 541 30 738 37 910
. 2 8 197 18 443 25 615 £ 787
l = GX6 S/D/DEC 190 3 9 221 20 492 27 664 35 861
< £ 5 1 271 py) 541 30 738 39 960
a. +~
w S 2 1 271 25 615 33 812 44 1083
=2 : GX6 S/D/DEC 260 3 12 295 27 664 36 886 48 1181
8 ) 5 13 320 29 714 4 1009 53 1304
2 2 17 418 33 812 45 1107 55 1353
S < GX6 S/D/DEC 400 4 19 468 38 935 53 1304 66 1624
Z 3 6 20 492 4 1009 57 1403 72 1772
o= X
b= 2 20 492 39 960 52 1280 66 1624
i) GX6 S/D/DEC 600 4 2 541 45 1107 60 1476 78 1919
. 6 24 591 48 1181 65 1599 85 2092
=
g 2 9 221 17 418 23 566 29 714
S GX6TS180 3 10 246 18 443 25 615 32 787
3 5 11 7 19 468 27 664 35 861
= 2 10 246 21 517 28 689 36 886
GX6 TS240 3 1 271 by) 541 31 763 39 960
5 13 320 24 591 34 837 42 1033
2 1 271 21 517 28 689 34 837
GX-150-M1 3 12 295 23 566 31 763 38 935
5 13 320 26 640 35 861 43 1058
2 15 369 28 689 37 910 47 1157
GX-200-M1 3 16 394 32 787 43 1058 53 1304
5 18 443 36 886 49 1206 61 1501
. 2 15 369 33 812 45 1107 56 1378
*Gx'3°°'.M.”M.2 4 18 443 42 1033 56 1378 69 1698
serpentin inferior
. 6 19 468 47 1157 62 1526 77 1895
(]
n . 2 20 492 40 984 53 1304 66 1624
< GX-500-M1/M2 4 23 566 51 1255 67 1649 83 2042
' *serpentin inferior
v 6 25 615 58 1427 76 1870 93 2288
-]
= . 3 33 812 62 1526 79 1944 98 2411
= o *GX'SOO'.M.”M.Z 5 39 960 72 1772 94 2313 116 2854
= 5 serpentin inferior
= 2 8 44 1083 82 2018 108 2658 132 3248
5 £
it . 3 40 984 77 1895 101 2485 127 3125
& S §X'1°°9'M”M2 5 47 1157 9% 2313 124 3051 155 3814
rr i serpentin inferior
w S 8 54 1329 110 2707 145 3568 181 4454
- © . 2 15 369 27 664 36 886 45 1107
S 2 93"300"‘,"2 . 4 17 418 33 812 44 1083 55 1353
= = serpentin superior
= 3 6 18 443 37 910 49 1206 61 1501
A= . 2 15 369 31 763 M 1009 50 1230
Ghé 93('500"\."2 . 4 18 443 38 935 50 1230 61 1501
O serpentin superior
< 6 20 492 42 1033 56 1378 68 1673
S o 2 15 369 31 763 M 1009 50 1230
S §X-800-1M2 . 4 18 443 38 935 50 1230 61 1501
> serpentin superior
B 6 20 492 4 1033 56 1378 68 1673
& - 2 15 369 31 763 M 1009 50 1230
GX-1000-M2** 4 18 443 38 935 50 1230 61 1501
**serpentin superior
6 20 492 42 1033 56 1378 68 1673
2 9 221 19 468 25 615 32 787 "“b\
GX-150-TSM 4 10 246 2 541 30 738 37 910 s
6 1 271 24 591 32 787 | 1009
2 1 271 24 591 31 763 39 960 eweo
GX-200-TSM 4 14 344 30 738 38 935 47 1157 .
6 15 369 33 812 42 1033 52 1280
s ®
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GEISER INOX - DOBLE PARED
[Produccion ACS (litros/hora) en continuo 10°C - 60°C]

.

GEISER INOX - SERPENTIN
[Produccion ACS (litros/hora) en continuo 10°C - 60°C]

PRODUCCION ACS - GEISER INOX

TEMPERATURA ENTRADA PRIMARIO °C

modelo

GX6 S/D/DEC 90

GX6 S/D/DEC 130

GX6 S/D/DEC 190

GX6 S/D/DEC 260

GX6 S/D/DEC 400

GX6 S/D/DEC 600

GX6 TS180

GX6 TS240

GX-150-M1

GX-200-M1

GX-300-M1/M2*
*serpentin inferior

GX-500-M1/M2*
*serpentin inferior

GX-800-M1/M2*
*serpentin inferior

GX-1000-M1/M2*
*serpentin inferior

GX-300-M2**
**serpentin superior

GX-500-M2**
**serpentin superior

GX-800-M2**
**serpentin superior

GX-1000-M2**
**serpentin superior

GX-150-TSM

% GX-200-TSM

caudal bomba
primario (m*/h)

U W IN UTWIN OB N OBN UTWN UTWN UTWN ULTWN

2
3
5
2
3
5
2
4
6
2
4
6
3
5
8
3
5
8
2
4
6
2
4
6
2
4
6
2
4
6
2
4
6
2
4
6

KW

13
14
16

13
15
16

18
20
22

23
27
29

27
32
34

12
13
14

15
16
17

15
17
18

21
24
28

24
30
33

30
37
40

44
51
58

57
68
78

18
22
24

21
26
29

21
26
29

21
26
29

13
16
17

17
21
24

70°C

ACS (I/h)

121
138
155

224
241
276

224
258
276

310
344
379

396
465
500

465
551
586

207
224
241

258
276
293

258
293
310

362
413
482

413
517
568

517
637
689

758
878
999

982
171
1344

310
379
413

362
448
500

362
448
500

362
448
500

224
276
293

293
362
413

KW

"
12
13

20
21
23

20
22
24

27
29
32

36
42
46

42
48
52

18
20
21

23
25
27

23
25
28

31
35
40

36
44
49

44
55
61

63
74
83

83
99
115

30
36
40

34
41
45

34
41
45

34
41
45

20
24
26

25
30
34

\

80 °C

ACS (I/h)

189
207
224

344
362
396

344
379
413

465
500
551

620
723
792

723
827
896

310
344

396
431
465

396
431
482

534
603
689

620
758
844

758
947
1051

1085
1275
1430

1430
1705
1981

517
620
689

586
706
775

586
706
775

586
706
775

344
413
448

431
517
586

KW

16
17
18

27
29
32

27
29
32

35
39
43

47
55
60

57
66
72

25
27
29

31
33
35

29
32
36

40
45
52

47
58
65

57
70

90 °C

ACS (I/h)

276
293
310

465
500
551

465
500
551

603
672
741

810
947
1033

982
1137
1240

431
465
500

534
568
603

500
551
620

689
775
896

810
999
1120

982
1206
1344

1430
1688
1929

1878
2274
2635

655
792
878

758
913
1016

758
913
1016

758
913
1016

465
551
586

568
689
758
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TEMPERATURA ENTRADA PRIMARIO °C 55 °C 70 °C 80 °C 90 °C
caudal bomba
modelo primario (mé/h) KW ACS (I/h) KW ACS (I/h) KW ACS (I/h) KW ACS (I/h)
2 8 205 18 450 24 625 32 790
GX6 DE 140 4 10 250 21 500 28 700 36 880
6 12 300 23 555 31 750 39 950
2 9 210 19 460 25 630 33 795
GX6 DE 180 4 " 255 21 510 29 710 36 890
6 13 305 23 560 31 750 40 960
() 2 " 300 26 620 34 820 45 1105
fn GX6 DE 215 4 13 320 30 720 41 995 53 1300
<
' 6 15 350 32 795 44 1090 56 1390
o
°° 3 16 400 31 790 44 1070 54 1305
E : GX6 DE 260 5 18 420 35 870 49 1180 59 1405
E g 8 19 440 38 925 51 1270 65 1600
: E 3 19 450 36 900 50 1210 61 1510
a' 8 GX6 DE 400 5 20 495 41 1010 55 1350 66 1670
8 5 8 21 510 44 1050 60 1505 75 1860
>'< g 3 21 550 41 1005 56 1370 71 1800
% ﬁ GX6 DE 600 5 22 580 45 1120 61 1510 81 2000
Z g 8 24 600 50 1210 68 1660 90 2200
o=
W 8 2 25 625 45 1100 65 1600 95 2330
(W]
O < GX6 DE 1000 4 37 900 58 1400 85 2075 118 2900
% 6 40 1000 65 1600 93 2300 132 3250
‘o
= 2 8 200 16 400 24 600 30 740
8 GX6 PAC/P 300 4 10 245 19 455 26 650 35 860
& 6 " 265 21 500 30 725 37 915
2 8 200 17 425 25 610 33 805
GX6 PAC/P 400 4 10 245 20 485 27 690 35 860
6 " 265 22 545 32 775 40 980
2 9 240 22 545 29 735 40 985
GX6 PAC/P 600 4 " 275 26 645 34 850 46 1150
6 13 320 28 700 36 915 49 1210
2 25 614 47 1145 61 1511 78 1909
= GX-200-HL 4 32 776 60 1484 81 1987 100 2473
- g-) 6 35 872 69 1688 92 2272 114 2810
=350
E < ? 2 30 749 58 1432 75 1850 95 2348
vy
e £Y  GX-300-HL 4 40 986 76 1861 98 2416 126 3095
(7] 5 2 6 46 1127 86 2118 112 2755 144 3543
<<
o s g 3 56 1383 101 2479 125 3080 152 3728
= g E GX-800-HL/HLB 5 67 1660 125 3076 154 3791 182 4478
528 8 78 1919 148 3635 181 4457 211 5181
v o
5 5 3 58 1428 106 2603 131 3212 158 3891
GX-1000-HL/HLB 5 69 1704 129 3187 159 3924 192 4722
8 80 1961 152 3732 187 4590 224 5501
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TEMPERATURA ENTRADA PRIMARIO °C 70°C 80 °C 90 °C

caudal bomba

modelo primario (m/h) Kw ACS (I/h) Kw ACS (I/h) KW ACS (I/h)
2 12 205 20 345 2% 455
GX6 DE 140 4 15 255 2 375 31 525
6 16 275 2 405 32 555
2 13 225 21 355 2% 460
GX6 DE 180 4 16 260 2 390 31 530
6 17 275 2% 415 33 555
= 2 19 315 30 520 37 645
:oo GX6 DE 215 4 2 385 34 585 44 755
. 6 2 410 36 605 47 810
g 3 2 345 34 600 45 760
Q T GX6DE 260 5 25 430 37 650 50 855
& 2 8 2% 455 40 700 55 950
: ‘é’ 3 25 440 40 695 51 890
= ©  GX6DE400 5 28 490 44 750 57 1000
8 S 8 30 505 47 805 61 1055
o ;5" 3 29 500 45 780 61 1070
% g GX6 DE 600 5 32 550 50 860 70 1200
= & 8 35 600 55 910 76 1300
ué 5 2 32 580 55 950 82 1400
O < GX6 DE 1000 4 41 700 68 1180 105 1740
S 6 46 800 75 1300 112 1910
S 2 1 200 18 310 25 425
S GX6 PAC/P 300 4 14 225 2 360 30 515
= 6 15 250 23 385 32 550
2 13 230 21 360 2 460
GX6 PAC/P 400 4 15 255 2% 395 31 525
6 18 305 25 425 34 560
2 14 250 2 400 31 530
GX6 PAC/P 600 4 18 310 28 480 37 635
6 19 320 30 520 40 690
2 34 585 50 864 67 1155
GX-200-HL 4 43 745 81 65 86 1478
E _ = 6 49 842 74 1279 97 1671
258 2 43 747 62 1072 83 1434
&3, GX-300-HL 4 55 945 80 1377 108 1858
o § :é 6 62 1065 90 1556 123 2114
é; % 3 76 1303 105 1801 133 2292
='SE GX-800-HL/HLB 5 92 1586 126 2175 157 2707
=3 § 8 107 1844 147 2532 180 3100
na Y
i 3 80 1385 109 1882 139 2392
GX-1000-HL/HLB 5 95 1644 131 2260 166 2855
8 110 1896 151 2609 191 3297
A -
i
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GEISER INOX - DOBLE PARED modelos - S/D/DE/DEC/P/PAC - (Produccién ACS - caudal punta -)

GX6 GX6 GX6 GX6 GX6 GX6
S/D/DEC 90 S/D/DEC 130 S/D/DEC 190 S/D/DEC 260 S/D/DEC 400 S/D/DEC 600

Caudal punta a 40°C /10 120 203 315 380 575 900
Caudal punta a 45°C /10’ 102 175 270 325 490 770
Caudal punta a 60°C Lo 72 122 190 225 344 539
Caudal punta a 40°C L/60° 590 1000 1132 1545 2135 2755
Caudal punta a 45°C L/60" 495 840 954 1290 1790 2310
Caudal punta a 60°C L/60" 295 515 590 755 1075 1400
Caudal continuo a 40°C Ltrs/h 565 960 980 1400 1875 2225
Caudal continuo a 45°C Ltrs/h 470 800 820 1160 1560 1850
Caudal continuo a 60°C Ltrs/h 265 470 480 635 875 1040
Tiempo de calentamiento (de 10 a 75°C) Min 28 31 45 47 50 56
Caudal de agua de calefaccion m3/h 5 5 5 6 6 6

T2 Impulsion del agua de calefaccion 85°C

GX6 DE140 GX6 DE180  GX6 DE215  GX6 DE260  GX6 DE400  GX6 DE600

Caudal punta a 40°C /10 203 315 475 530 575 900
Caudal punta a 45°C L0 175 270 415 440 490 770
Caudal punta a 60°C L0 122 190 250 265 344 539
Caudal punta a 40°C /60" 935 1190 1675 1875 2175 2790
Caudal punta a 45°C L/60" 785 1000 1415 1565 1820 2345
Caudal punta a 60°C L/60" 465 605 795 925 1100 1435
Caudal continuo a 40°C Ltrs/h 880 1050 1440 1620 1920 2270
Caudal continuo a 45°C Ltrs/h 735 880 1200 1350 1600 1890
Caudal continuo a 60°C Ltrs/h 415 500 653 790 905 1075
Tiempo de calentamiento (de 10 a 75°C) Min 31 41 37 37 50 56

Caudal de agua de calefaccion m/h 2,6 35 4,2 55 6,4 7,2

T2 Impulsion del agua de calefaccion 85°C

GX6 P300 GX6 P400 GX6 P600 GX6 P800  GX6 P1000

Caudal punta a 40°C /10" 251 320 465 433 540
Caudal punta a 45°C /10" 215 275 400 370 465
Caudal punta a 60°C /10" 150 190 280 260 325
Caudal punta a 40°C L/60' 965 1080 1360 1495 1875
Caudal punta a 45°C L/60' 815 910 1150 1250 1570
Caudal punta a 60°C L/60' 500 555 710 785 970
Caudal continuo a 40°C Ltrs/h 860 915 1075 1275 1600
Caudal continuo a 45°C Ltrs/h 720 760 900 1060 1325
Caudal continuo a 60°C Ltrs/h 420 440 520 630 775
Tiempo de calentamiento (de 10 a 75°C) Min 40 48 55 47 48

Caudal de agua de calefaccion m3h 3 3 3 5 5

T? Impulsién del agua de calefaccion 85°C

GX6 PAC300 GX6 PAC400 GX6 PAC600 GX6 PAC800 GX6 PAC1000

Caudal punta a 40°C L/10' 250 315 600 433 540
Caudal punta a 45°C L/10' 215 270 515 370 465
Caudal punta a 60°C /10" 150 190 360 260 325
Caudal punta a 40°C L/60" 1050 1165 1650 1495 1875
Caudal punta a 45°C L/60" 880 975 1390 1250 1570
Caudal punta a 60°C L/60" 525 585 870 785 970
Caudal continuo a 40°C Ltrs/h 960 1020 1260 1275 1600
Caudal continuo a 45°C Ltrs/h 800 850 1050 1060 1325
Caudal continuo a 60°C Ltrs/h 450 475 610 630 775
Tiempo de calentamiento (de 10 a 75°C) Min 40 48 54 47 48
Caudal de agua de calefaccion - m3/h 7 5 . - 5 5 5 5
a iERooC - '
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GEISER INOX, produccién ACS

caudal punta

Caudal punta a 40°C

Caudal punta a 45°C

Caudal punta a 60°C

Caudal punta a 40°C

Caudal punta a 45°C

Caudal punta a 60°C

Caudal continuo a 40°C
Caudal continuo a 45°C
Caudal continuo a 60°C
Tiempo de calentamiento (de 10 a 75°C)
Caudal de agua de calefaccion

Te Impulsion del agua de calefaccion 85°C

/10"
/10"
/10"
1/60"
L/60'
L/60'
Ltrs/h
Ltrs/h
Ltrs/h
Min
m3/h

SERPENTIN
modelos TSM

DOBLE PARED
modelos TS
GX6TS180 GX6 TS240
238 303 320
204 260 275
143 182 195
994 1238 1185
834 1039 995
505 629 610
908 1122 1040
757 935 865
435 537 500
44 46 37
5 6 5

410
350
245
1510
1270
775
1325
1105
635
42

GX-150-TSM  GX-200-TSM

GEISER INOX - SERPENTIN modelos - M1/M2/HL - (Produccion ACS - caudal punta -)

Caudal punta a 40°C

Caudal punta a 45°C

Caudal punta a 60°C

Caudal punta a 40°C

Caudal punta a 45°C

Caudal punta a 60°C

Caudal continuo a 40°C
Caudal continuo a 45°C
Caudal continuo a 60°C
Tiempo de calentamiento (de 10 a 75°C)
Caudal de agua de calefaccion

T2 Impulsion del agua de calefaccion 85°C

SERPENTIN INFERIOR

Caudal punta a 40°C

Caudal punta a 45°C

Caudal punta a 60°C

Caudal punta a 40°C

Caudal punta a 45°C

Caudal punta a 60°C

Caudal continuo a 40°C
Caudal continuo a 45°C
Caudal continuo a 60°C
Tiempo de calentamiento (de 10 a 75°C)
Caudal de agua de calefaccion

T2 Impulsién del agua de calefaccion 85°C

Caudal punta a 40°C

Caudal punta a 45°C

Caudal punta a 60°C

Caudal punta a 40°C

Caudal punta a 45°C

Caudal punta a 60°C

Caudal continuo a 40°C
Caudal continuo a 45°C
Caudal continuo a 60°C
Tiempo de calentamiento (de 10 a 75°C)
Caudal de agua de calefaccion

T2 Impulsién del agua de calefaccion 85°C

Lo
1o
Lo’
L/60'
L/60'
L/60'
Ltrs/h
Ltrs/h
Ltrs/h
Min
m3/h

L/10'
/10"
L/10'
L/60'
L/60'
L/60'
Ltrs/h
Ltrs/h
Ltrs/h
Min
mé/h

10
L/10'
/10"
L/60'
L/60'
L/60"
Ltrs/h
Ltrs/h
Ltrs/h
Min
mé/h

GX-150
M1

315
270
190
1265
1060
645
1140
950
550
35
5

GX-300
M2

600
515
360
2310
1910
1170
2050
1675
975

45

GX-200
HL

580
490
320
3285
2695
1625
3115
2540
1475

26

GX-200
M1

425
364
255
1840
1530
930
1700
1400
810
37

GX-400
M2

823
705
494
2865
2410
1475
2450
2050
1175
40

GX-300
HL

800
675
455
4135
3395
2079
3850
3150
1840

™ Rl

!
APy
GX-300  GX-400  GX500  GX-800 GX-1000 GX-800  GX-1000 *
M1 M1 M1 M1 M1 M1B M1B hF
600 823 1007 1690 1995 1692 1995 .-);
515 705 863 1450 1710 1450 1710 4,
360 494 604 1015 1195 1015 1197 ’{
2310 2865 3050 4610 5950 4610 5950
1910 2410 2570 3860 5000 3860 5000 |
1170 1475 1580 2370 3110 2370 310§
2050 2450 2450 3500 4750 3500 4750
1675 2050 2050 2900 3950 2900 3950
975 1175 1175 1625 2300 1625 2300
45 40 50 52 58 52
6 6 6 8 8 !;
GX-500  GX-800  GX-1000  GX-800  GX-1000
M2 M2 M2 M28 M28
1007 1692 1995 1692 1995
863 1450 1710 1450 1710
604 1015 197 1015 1197
3050 4610 5950 4610 5950
2570 3860 5000 3860 5000
1580 2370 3110 2370 3110
2450 3500 4750 3500 4750
2050 2900 3950 2900 3950
175 1625 2300 1625 2300
50 52 58 52 58
6 8 8 8 8
“ NP
=, w ., A
iAot~ A AR ._
GX400  GX500  GX800  GX-1000 | LR
M2 HL HUHLB  HUHLB < 0 = |
1040 1200 1770 2115
830 1015 1505 1800 ©;
590 690 1035 1245 -
5175 5310 6780 7315
4260 4375 5590 6040 P
2605 2690 3455 3760 o
4790 4790 5890 6170 Wiy
3920 3920 4820 5045 -
2300 2300 2820 2955 ¥
35 39 45 54 ~ 5
6 6 8 8 s
! ]
) I8
- 1.%} e "
o
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